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НАИМЕНОВАНИЕ ДЕТАЛЕЙ  
Ш ВЕЙНОЙ М АШ ИНЫ  КЛАССА 1-А

1- Головочный винг для регулирования нажима.
2. Рыта г нитйдатягателя.
3. Винт фронтовой доски.
4. Фронтовая доска.
5. Гайка для регулирования натяжения верх* 

ней нитки.
6. Регулятор нитещштягательной пружины.
7. Нитенритягательная пружина
8. Шайба натяжения.
9. Нитенаправитель.

10. Нитеобрезатель. 4
11. Стержень нанимателя, ткани.
12. Головочный вийт нажямательной лапки. ,
13. Задвижная пластинка. ' ' •
14. Двигатель ткани.
15. Игольная пластинка
16. Платформа.
17. Катушечный стержень моталки.
18. Нижнее натяжепне моталки.
19. Стержень игловодителя.
20. Иглодержатель
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21. Зажимный винт .иглодержатем-
22. Нитенаправитель игловодателя.
23. Нажимательная ланка.
24-. Рукав.
25. Катушечный стержень рукава 
"20. Защелка моталки.
27. MaxotiifE.
28. Шкив моталки.
29. Шпиндель, моталки, • « г
30. Фрикционный винт.
31. Крышка регулятора строчки.
32.'Рычаг регулятора ^ла прямой и обратно# 

строчки.
33. Головочный винт регулятора строчки.

ПРИЛОЖ ЕНИЯ К М АШ ИНЕ
■<г1К каждой машине прикладывается:

1. Отвертка большая..
2. Отвертка малая.
3. Масленка. *
А. Набор иголок в количестве 5 шт. от М I t  

до № 21.
5. 4 запасных шпульки.
6. Пластинка для вышивания.
7. Еартенная коробка для принадлежностей
8. Руководство.

* ; " > W -  : ' Ш " " '■ ■ %  , -
Н А ЗН А Ч ЕН И Е  М АШ И Н Ы

*
Швейная машина 1-А класса предна^ 

♦начнется для шитья в домашнем быту 
«лопчатобумажных, шерстяных и шелко­
вых псаней обыкновенным двухниточны» 
швом. *

О СН О ВНЫ Е Д А Н Н Ы Е

К Машина имеет центрально-шпуль 
чое челночное устройство.

2 . Наибольшее че& л о  оборотов в ми 
-<уту —  1 200.

3. Шаг строчки наибольший —  4 мМ.
4. Подача материала в прямом и об 

затном направлении. ■
5. Плоская платформа размеров 

371x178 мм.
6. Вес головки машины (без ручного 

, привода) — 11,5 кг.
7. Швейные машины 1-А класса вы­

пускаются;
а) ручные —с ручным приводом на де­

ревянной подставке с колпаком;



б) ножные —  с закрытым столом н* 
чугунных боковинах, с ножным приводов 
от подножки;

в) ножные —  со столом-шкафом «Эи 
*тра».

О БЩ И Е П РА ВИ Л А

1. Маховик машины должен вращать 
гя только в одном направлении — на 
работающего.

Нельзя вращать машину в противопо 
ложном направлении от себя, так каь 
неправильное вращение может вызвать 
запутывание ниток в челночном устрой 
етве. 4

2. Когда машина не работает, нажима 
тельная лапка должна быть поднята.

3. Не пускать машину в ход без поч 
яоженной под лапку хкани, чтобы не ту 
пились зубцы двигателя ткани и не пор 
тилась нижняя опорная поверхность на- 
кимательной лапки.

4. Нельзя тянуть или подталкивать ма 
териал руками во время шитья, чтобь 
i e  погнуть или не сломать иглы. Необ 
ходимая подача производится самой ма 
•шиной.

А
*

Рис. 2.

\ 5. Во время шитья передняя, задвиж­
ная пластинка над челночным устройст 
$ом должна быть закрыта.

ВЫ Н И М А Н И Е Ш П УЛЬН О ГО  
КО Л П А Ч КА  И Ш П УЛ ЬКИ

Шпульный колпачок вынимается из 
машины всякий раз, когда запас нижней 
нитки на шпульке израсходуется полно 
етыо.

Для того чтобы вынуть пустую шпуль­
ку, нужно сначала отодвинуть перед-
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i  Iчюю, задвижную пластинку, закрываю —  
щую челночное устройство, затем двум» ' 
пальцами левой руки захватить защел 
ку «А» шпульного колпачка и извлечь 
шпульный колпачок наружу (рис. 2) 
При открытой защелке шпулька не #ло 
жет выпасть из шпульного колпачка, так 
как ее задерживает крючок защелки 
Для того, чтобы вынуть шпульку, нуж 
но отпустить защелку на место, перевер 
нуть шпульный колпачок открытой сто 
роной вниз, и шпулька выпадет нарт 
жу.

НАМ ОТКА Ш П УЛ ЬКИ

Рис. 3.
Для намотки шпулек служит особая 

моталка, прикрепленная к задней ч а с т и

*  /

рукава , машины около маховика (рис.*3). 
Моталка работает совместно с нижним 
наТяжНым устройством для нити на пра- 
всш углу платформы.

П.цн намотке шпульки механизм маши­
ны не должен работать. Поэтому, преж­
де , чем приступить к намотке, нужно 
сначала освободить маховик так, чтобы 
он вращался совершенно свободно, не 
вызывая движения механизма. Для это­
го нужно только повернуть на себя круг­
лую накатную головку большого фрик­
ционного винта на конце машины (рис. 4)

Щде

Надевают затем подлежащую намот­
ке шпульку на конец шпинделя моталки, 
продвигают шпульку до заплечика и по­
ворачивают таким образом, чтобы ма­
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ленькая остановочная шпилька >• запле- 
чика шпинделя . вошла е  соответствую­
щую прорезь на правой стороне шпуль­
ки. Шпулька тем самым закрепляется на 
шпинделе и при намотке не может про­
ворачиваться.

Надевают катушку ниток на катушеч­
ный стержень платформы слева от ниж­
него натяжного устройства.

Нитку с катушки протягивают вниз 
под шайбу натяжного устройства, как 
указано на рисунке «3», и затем вверх 
на шпульку через отверстие на левой ее 
стороне.

Рамку моталки, в которой вращается' 
шпиндель с надетой шпулькой, отжима­
ют рукою вниз так, чтобы резиновый 
збод шкива на другом конце шпинделя 
зошел в соприкосновение с поверхно­
стью маховика, машины. Вращая махо- 
зик, как при обыкновенном шитье, начи­
нают намотку. Трения между резиновым 
ободом шкива моталки и поверхностью 
маховика вполне достаточно для враще­
ния шпинделя моталки. Свободный ко­
нец нитки на шпульке некоторое время 
нужно придерживать рукой, пока на 
шпульку не намотается достаточное' чис­

ло витков для закрепления конца ниткя. 
после чего этот конец обрывают.

Во время намотки язычок защелки на­
ходится между фланцами шпульки и по 
мере намотки все время приподнимается.

После того, как шпулька будет пол­
ностью намотана, рамка моталки под 
действием пружины автоматически вы­
ключается, отходя от маховика. Намо­
танная шпулька снимается со шпинделя.

Если по каким-либо причинам трение 
между резиновым ободом шкива и по­
верхностью маховика окажется недоста­
точным для вращения шпинделя моталки, 
то нужно отрегулировать силу нажатия. 
Для этого нужно отвинтить отверткой 
винт в прорези регуляторной пластинки 
моталки, отжать рамку моталки вниз к 
маховику и, удерживая ее в этом поло­
жении, закрепить винт на пластинке от­
верткой.

Для правильной работы шпульки в 
челночном устройстве намотка шпульки 

. должна быть плотная .и равномерная, 
без выпуклости посередине и без сдвига 
витков к краям шпульки.

В случае, если намотка получается не 
равномерная или неправильной формы, 
нужно отрегулировать положение нижне



го натяжного устройства на платформе, 
несколько передвинув кронштейн натя­
жения по прорези платформы в ту или 
другую сторону. Для этого отверткой 
нужно предварительно освободить винт, 
прикрепляющий кронштейн к платформе. 
После нахождения правильного положе­
ния, удовлетворяющего нормальной на­
мотке, винт снова закрепляют отверткой.

ЗА П РА ВКА  НИТКИ 
В Ш П УЛ ЬН О М  КО Л П А Ч КЕ

А

Рис. 5.

Намотанную шпульку нужно взять 
двумя пальцами правой руки, следя за 
тем, чтобы свободный конец нитки сбе­
гал со шпульки справа налево, как ука­
зано на рисунке « 5».

Шпульный колпачок держат левой 
рукой в таком положении, чтобы косая 
прорезь для нитки на краю колпачка 
оказалась сверху, и вставляют шпульку 
в колпачок.

Протягивают нитку правой рукой че 
рез прорезь на краю колпачка налево 
под пружину натяжения, затем в не­
большую прорезь на конце пружины 
(рис: 6). Свободный конец нитки должен



свешиваться налево от установочном 
пальца шпульного колпачка (рис- 7)

Рис. 7.

♦ п о с т а н о в к а  Ш П УЛЬН О ГО  
КО Л П А Ч КА  В М А Ш И Н У

Заправленный ниткой шпульный кол 
«ачок нужно поставить в машину. Дл» 
■этого берут шпульный колпачок за за­
щелку двумя пальцами левой руки, на­
девают его на центральный стержень «Н» 
челнока таким образом, чтобы устано­
вочный палец «К» шпульного колпачка 
яошел в прорезь накладной пластинки

аа корпусе хода (рис. 8). Отпускают за 
щелку и нажимают на шпульный колпа­
чок внутрь до тех пор, пока не произой 
дет запирание его на центральном стерж

Рис. 8.

не челнока. Оставляют свободный ко- 
-ien нитки висящим и закрывают челноч 
яое устройство, задвигая переднюю пла­
стинку. V

УС ТА Н О ВКА  И ГЛ Ы
Иглу нужно вставлять при самом веря 

нем положении игловодителя, что дости 
кается поворотом маховика. Плоская сто



рона колбы на игле должна быть при 
этом обращена налево, т. е. наружу, а 
длинный желобок на лезвии иглы — на­
право, т. е. внутрь к основанию рукава.

Рис. 9.

Обращать особое внимание на пра
аильную установку иглы, так как при

—  1В
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неверной установке машина не будет 
давать петлю-

В указанном положении игла заводит­
ся в иглодержатель «Е» и продвигается 
вверх до упора, а затем закрепляется 
головочным винтом «1» (рис. 9).

ЗА П РА В К А  В ЕР Х Н ЕЙ  НИТКИ
Рис. 10.

Для обеспечения правильной работы 
машины верхняя Нитка, идущая на иг­
лу, должна быть заправлена соответст­
вующим образом. Перед заправкой пово­
рачивают от руки маховик машины на 
себя настолько, чтобы рычаг нитепритя- 
гателя с ушком для нитки пришел в верх­
нее положение.. Ставят катушку ниток 
на катушечный стержень сверху рукава 
и нитку с катушки проводят в такой 
последовательности: ;•

1. Вперед налево через задний (левый 
на рис. 10) вырез для нити «1» на фрон­
товой доске и вниз к регулятору натя­
жения.

2- Между шайбами «2» регулятора на­
тяжения и вверх за язычок «3$>.

3. В  ушко нитепритягательной пружи­
ны «4».
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4. Вверх через ушко рычага нитена- 
правителя «5»-

5. Вниз в проволочный нитенаправи- 
гель «6» на фронтов'сй доске.

Рис. 10.
5. Вниз в нитенаправитель «7» на 

агловодитале и. наконец,
7. Справа налево через ушко иглы «8». 

Обпашать особое внимание на заправ­

ку нитки в иглу только справа налево, 
т. е. наружу, так как при обратной за­
правке нитки машина шить не будет- 

Оставляют свободный конец нитки 
длиной 8— 10 сантиметров для начала' 
шитья.

П РИ ГО ТО ВЛ ЕН И Е К  Ш ИТЬЮ
Прежде чем начат-ь шитье, нужно вы­

тянуть нижнюю нитку наружу. Для это-*

Рис 11.
го берут левой рукой за конец игольнук» 
нитку, не натягивая ее, затем поворачи­
вают на себя маховик машины для того, 
чтобы игла опустилась сначала в отвер 
стие игольной пластинки, захэатил^
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нижнюю челночную нитку и затем опять 
поднялась в свое верхнее положение. 
После этого нужно потянуть за конец 
игольную н^тку и через отверстие в 
игольной пластинке вытянуть нижнюю 
нитку наверх. Затем концы обеих ниток, 
верхней и нижней, оттягивают, назад и 
кладут под нажимательную лапку. На- 
жинательная лапка опускается на под­
ложенный материал, и машина готова к 
шитью.

РАБО ТА НА РУЧН О Й  М А Ш И Н Е

Ручная машина приводится в действие 
от особого ручного привода.

Ручной привод устанавливается и за­
крепляется на заднем выступе рукава, 
расположенном под маховиком машины. 
Ручной привод состоит из корпуса «1» с 
двумя зубчатыми шестернями (большой 
и малой), приводного рычага с повод­
ком «2» для сцепления с маховиком ма­
шины и откидной рукоятки «3» для вра­
щения от руки.

После снятия деревянного колпака 
ручка ручного привода «3» бывает обыч­
но откинута' вниз, в нерабочее положе­
ние (рис- 13), а поводок «2» с кожаной

ведущей пластинкой выведен из зацеп­
ления с маховиком.

Для приведения привода в рабочее по­
ложение рукоятку «3» нужно повернуть 
и завести в гнездо прилива «А» на

Рис. 12-

большой шестерне, оттянув предвари­
тельно круглую головку защелки, без0 
чего рукоятку нельзя довести до надле­
жащего положения. Установив рукоятку, 
отпускают защелку, которая и произво 
дит запирание- Поводок «2» нужно по­



вернуть таким образом, чтобы кожаная 
ведущая пластинка вошла между спица­
ми маховика. Специальная защелка 
удерживает поводок в рабочем положе­
нии.

Рис. 13.'
Закрепив маховик машины на рабочий 

.ход посредством фрикционного винта и 
опустив на подложенную ткань нажима- 
тельную лапку, начинают, право? рукой 
равномерно вращать ручку ручного при­
вода всегда только в одном направле­

нии— от себя. Маховик машины будет 
вращаться при этом в направлении к 
работающему.

РАБО ТА  НА Н О Ж Н О П  М А Ш И Н Е
Ножная машина приводится в движе­

ние попеременным нажатием то носками, 
то каблуками, на подножку станка. При 
правильной работе обе H o r r f  всей ступней 
должны лежать на.подножке, причем ле­
вая нога должна быть расположена не­
сколько сзади правой. Подножку станк;- 
нужно качать по возможности равномер­
но Приводное колесо должно вращаться 
только в одном направлении-^ работаю­
щему. Следует остерегаться неправиль­
ного направления вращения, так как это 
.может привести к запутыванию ниток в 
челночном устройстве. Включение -маши­
ны в ход производится ■ фрикционным 
винтом таким же- способом, как и для 
ручной машины.

О КО Н ЧА Н И Е Ш И ТЬЯ
Останавливают машину в таком поло­

жении, когда рычаг нитепритягателя на­
ходится вверху и игла вышла из матери­
ала. Затем, поднимая рычаг «Р» (см. 
рис. 10), поднимают нажнмаТельную лап­



ку, отводят левой рукой от себя ткань и 
обрезают нитки У конца строчЛи о кром­
ку нитеобрезэтеля, расположенного свер'- 
ху от нажимат^яьно.й лапки.

Для дальнейшего шитья оставляют 
* концы ниток длиной'-,8— 10 сантиметров.

• -Д

Н А Т Я Ж Е Н И Е  НИТОК

Натяжение ниток имеет большое значе­
ние для качества шитья. Переплетение 
верхней и нижней ниток должно проис­
ходить в середин® сшиваемых материа­
лов (рис. 14)- Строчка на лицевой и на 
нижней стороне имеет один и foT же 
вид.

Если натяжение верхней нитки слиш- 
шом сильно или, наоборот, натяжение 
.нижней нитки слишком слабо, то перепле­
тение ниток получается'на верхней сто­
роне материала (рис. 15). Машина пет­
ляет сверху. Получается непрочный и не­
красивый шов.

Чтобы устранить это явление, нужно 
ослабить натяжение верхней нитки или 
усилить натяжение нижней нитки.
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«К» (рис- 10) поворачивают на два—три 
оборота налево,, г. е. тротив часовой 
стрелки.

При шитье более толстых материалов, 
требующих более ’сильного наж^ма, голо­
вочный винт «К» поворачивают на два— 
три оборота направо, т. е. по часовой 
стрелке.

Нажим лапки на материал должен 
быть достаточен для обеспечения равно­
мерней подачи материала и для преду­
преждения под'ема материала вместе с 
иглой. Слишком большой нажим Только 
затрудняет ход машины и портит мате­
риал- . ^

ВЫ Н И М А Н И Е  Ч ЕЛ Н О КА  
ИЗ М А Р И Н Ы

Бывают случаи, ьфг&а челнок реобхо- 
димо вынуть 4?*мвшиньГ; например, ггри 
запутывании ниток в челночном устрой­
стве, что'может произойти в результате 
^неправильного поворота машины во вре­
мя шитья, или для чистки.

Для того, что"бы вынуть челнок, пово­
рачивают маховик машины на себя, по­
ка игла не пойдет в самое высокое поло­
жение.'а носик челнока «А» в положение, 
указанное на рис.. 19. ч
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Вынимают сначала шпульный колпачок 
‘СО шпулькой, отвинчивают большой голо­
вочный винт пружины, снимают пружину 
и переднее кольцо. После этого челнок 
легко вынимается, и все детали подвер­
гаются чистке. ЧтЬбы снова собрать чел­
ночное устройство, нужно сначала по­
ставить челнок с положением носика « А »  
согласно рид. 19. а затем в обратном по­
рядке все остальные части: кольцо, пру­
жину и винт. Винт нужно туго закрепить.

ВЫ Ш И ВА Н И Е  и. Ш ТО ПКА
На швейной машине класса 1-А можно 

производить вышивание и штопку. Выши­
вание гораздо удобнее производить на 
кожной машЙне, чтобы обе руки остава­
лись свободными. Для вышивания обяза­
тельно требуются круглые деревянные 
пяльцы, в которых и зажимается матеро- 
ал- При вышивании и штопке на иголь­
ную пластинку необходимо накладывать 
специальную вышивальную пластинку, 
чтобы зубцы двигателя ткани не мешали 
свободному передвижению материала. 
Вышивальная пластинка прилагается к 
каждой машине.

При вышивании и штопке нажиматель- ■ 
ную лапку с маши-ны снимают. Рычаг
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для под’ема лапки ставят в нижнее поло­
жение, как при обыкновенном шитье, для- 
то го, чтобы верхняя нитка, зажатая меж­
ду шайбами регулятора, находилась под 
наФяжением. Рычаг регулятора строчк; 
«В» (рис. 18) нужно поставить в среднее' 
«нулевое» положение шкалы, доответ'ст- 
вуюшее отсутствию подачи (верхняя чер 
та).

Ряс- 2 0 .

Вышивание на машине требует неко 
торого предварительного, навыка. При ­
ступая к вышиванию или к штопке, ото 
двигают переднюю задвижную пластин 
ку, накладывают на игольную пластин 
ку вышивальную и продвигают по­
следнюю до упора так, чтобы ее лапкв 
уперлись в край игольной пластинки. Прк 
правильной установке вышивальной пла-
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станки игла должна 'гочно проходить че­
рез игольное отверстие.

Процесс вышивания производится сле­
дующим образом. Берется ткань, на нее 
наносится карандашом желаемый рису­
нок, затем эта ткань очень туго натяги­
вается в пяльцах. Пяльцы передвигаются 
взад и вперед от руки, игла с ниткой в 
это время производит уколы по рисунку. 
Передвижение пяльцев нужно произво­
дить только тогда, когда игла находится 
вверху, вне материала. Пока игла не 
вышла из материала,' пяльцев нельзя пе­
редвигать. так как при этом можно поло­
мать иглу или конец иглы отогнуть от 
носика* челноку, что вызовет пропуск 
стежка- Игольную нитку также не сле­
дует натягивать. В  крайнем случае, если 
при вышивании или штопке челнок все- 
таки не захватывает петли и машина да­
ет пропуски, приходится иногда неоколь­
цо опустить игл\. Для этого нужно пред­
варительно' снять фронтовую доску и по­
воротом маховика от руки опустить стер­
жень игловодителя в'самое нижнее поло­
жение. В это время винт «А» (рис. 21), 
закрепляющий стержень HnHOBOflHtefla 
«Б» в поводке «В», встанет против задне­
го служебного отверстия «Е» в рукаве.
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Заводят через отверстие «Е» большую от­
вертку в шлиц винта • и, ‘поворачивай 
винт налево, против часовой стрелки, от­
пускают винт и ослабляют стержень иг-

. Ряс. 21.

ловодителя. Затем осторожно опускают 
стержень игловодителя «Б» вниз на не­
большое расстояние (приблизительно на 
1 мм) и затем винт «А» опять туго за 
вертывают.
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l  При опускание игловодителя его не
нужно поворачивать, чтобы не измени­
лось правильное положение иглы—длин 
ным желобком направо.

После опускания игловодителя нужно 
опять попробовать вышивать и, если ма­
шина будет работать не вполне удовлет­
ворительно, снова переставить игловоди- 
тель пониже или повыше указанным вы­
ше способом-

Слегка опускать ^гловодитель прихо­
дится иногда и щри шитье тонких тканей.

Р Е ГУ Л И РО В А Н И Е  ВЫ СО ТЫ  ПОД’ЕМ А  
ЗУБЦ О В Д ВИ ГА Т ЕЛ Я  ТКАНИ

Продвижение материала производится 
зубцами двигателя ткани, которые во 
зремя подачи движутся над игольной 
пластинкой.

Машины юстируются на шитье мате­
риалов средней толщины,'и зубцы двига­
теля ткани поднимаются над игольной 
пластинкой на среднюю величину 1,2 мм. 
Но при шитье особенно толстых ма­
териалов под’ем зубцов нужно несколько 
•увеличить, приблизительно до 1,5 мм, 
(тобы обеспечить продвижение.
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При шитье очень тонких тканей -зубцы 
двигателя должны подниматься прибли­
зительно .на 1 мм.

Рис. 22
Для регулирования величины под’емз 

яужно освободить отверткой зажимной

л Рис. 23 "
винт «А» кривошипа с роликом и слегка 
поверйуть кривошип на валу в ту или
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другую сторону до установки необходи­
мого под’см а зубцов.

После установки зажимной винт кри­
вошипа обязательно туго закрепить от­
верткой.

С М А ЗКА  М А Ш И Н Ы
Для обеспечения легкого хода машины 

 ̂ и предупреждения износа трущихся дета­
лей все места машины, указанные стрел-

Рис- 24.
нами на рис. 24 и 25, должны смазывать­
ся ежедневно одной-двумя каплями чи­
стого вазелинового масла в ‘каждое ме­
сто. если машина работает непрерывно.

■Для смазки труднодоступных деталей 
в- машине имеются смазочные отверстия. 
Для того,, чтобы бмазать шарнир иглово-
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дителя, нужно предварительно снять 
фронтовую доску, освободив винт креп­
ления.

Направление для челнока в корпусе 
хода смазывается одной каплей масла. 
Место, указанное на рис. 24 буквою «А», 
нужно смазывать, когда игла находится 
з самом нижнем положении.

Рис. 25-

НЕИСПРАВНО СТИ В Ш ВЕЙ НО Й  
М А Ш И Н Е И ИХ УС Т РА Н ЕН И Е

I. Поломка иглы может происходить
а) от неправильного положения н'ажи 

нательной лапки,
б) от несоответствующего выбора но 

мера иглы,
в) от изгибания иглы.
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Необходимо следить зц тем, чтобы го 
ювочный винт нэажимательной лапки был 
хорошо закреплен и лапка занимала пра 
сильное положение.

Толстые ,швы и толстые материала 
нельзя шить тонкой иглой- Нельзя шип. 
погнутой иглой. Нельзя тянуть материй,!1 
рукой во время шитья.

2. Обрыв верхней нитки может проис­
ходить:

а) от неправильной заправки верхней 
яитки,

б) от слишком большого натяженк> 
аерхней нитки,

в> от недоброкачественной иглы,
г) от неправильной установки иглы с 

•ггловодителе.
Заправку верхней нитки и установка 

чглы нужно производить в точном C007 
четствии с указаниями руководства.

При слишком большом натяжение 
верхней нитки нужно ослабить натяже­
ние, повернув на несколько оборотов на 
лево круглую накатную гайку регулято 
ра Натяжения.

Нельзя ставить на машину недоброк& 
явственную иглу.

3. Обрыв нижней нитки может проис 
ходить:
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а) от неправильной заправки нитки 
шпульном колпачке,

б) от слишком большого натяженш- 
нижней нитки.

Заправку нитки в шпульном колпачки 
нужно производить в соответствии с ука 
заниями руководства.

При слишком большом натяжении ниж 
ней нитки нужно ослабить натяжение, от 
пустив слегка регулировочный винт пру 
жины натяжения шпульного колпачка.

4- Пропуск стежков. При правильно oi 
регулированной машине пропуск стежков 
может происходить только:

а) от тупой, погнутой иглы,
б) если игла слишком тонка для вь 

бранной нитки,
в) от неправильной установки иглы
Иглу нужно устанавливать в точное-

соответствии с указаниями руководствь 
— плоской стороной колбы (лыской) на­
лево, а длинным желобком у лезвия — 
направо. •

Нельзя применять недоброкачествен 
ную иглу. Слишком толстая для данного» 
номера иглы нитка затрудняет петлеоб 
разование. Номер нитки должен соответ 
ствовать номеру иглы.



5. Тяжелый ход машины. Если машина 
долгое время была без употребления и 
ход ее сделался тяжелым, ее необходи­
мо предварительно очистить. Во все ме­
ста, указанные для смазки, пускают по

■ нескольку капель керосина и приводят 
машину в быстрое движение.

После этого керосин вытирают и всю 
машину сматывают чистым вазелиновым 
маслом.

6. Приводной ремень в ножных маши­
нах не должен быть слишком туго натя­
нут. Слишком слабый ремень также не 
пригоден к работе, так как он будет про­
скальзывать.

Если ремень с течением времени вытя 
нется, ослабнет и начнет проскальзы­
вать, его укорачивают, обрезая конец и 
перенося скрепку.

7. Машина не включается на рабочий 
ход. При завинчивании фрикционного 
винта (рис. 4) — в направлении часовой 
стрелки — машина должна включаться 
на рабочий ход, г. е. маховик при враще­
нии должен приводить механизм машины 
в движение. При повороте фрикционного 
'зинта в противоположном направлении
— в сторону отвинчивания —  маховик
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оудет вращаться свободно, не приводя- 
машину в движение.

Невключение машины на рабочий ход 
может иметь место при неправильной по­
становке на место фрикционной шайбы 
(рис. 23) после случайной разборки фрик­
ционного устройства. Фрикционная шай­
ба посажена на конец втулки маховика 
и двумя своими рожками <Л» вложена в 
лрбрези’ втулки- Для обеспечения надеж­
ного включения машины на рабочий ход 
рожки «1» фрикционной шайбы, должны 
быть обращены своими приподнятыми 
концами только наружу, а не внутрь, 
так, чтобы фрикционный винт при завин­
чивании упирался задней своей стороной 
в эти выступающие наружу рожки. При 
постановке фрикционной шайбы рожками 
внутрь включение машины не всегда обес­
печивается. Выступы «2» у фрикционной 
шайбы ограничивают поворот фрикцион­
ного 'винта, и при неправильной установ­
ке шайбы- в -отношении выступов поворот 
винта может оказаться недостаточным 
для включения. Если при положении 
фрикционной шайбы рожками «2» нару­
жу фрикцион все-таки не работает, нуж­
но, сохраняя то же направление рожков, 
переставить шайбу в прорезях втулки,.



чизернув ее на 18U градусов, как, при 
•viepHo, показано на рисунке.

8. Машина не вышивает.

Вышивание является своего рода ис­
кусством и требует известного предва 
рительного навыка.Машине только долж­
на обеспечить петлеобразование и от­
сутствие пропусков. В некоторых случа­
ях приходится опускать иглу (см. «Вы 
«чшвание и штопка»),

9. Машина плохо продвигает материал
Причины:
1. Слабый нажим лапки на материал.
2. Слишком малый под’ем зубцов дви-„ 

нагеля ткани над игольной.пластинкой.
Необходимо подвернуть головочный 

чинт, увеличив тем самым прижим лапки. 
Проверить высоту под’ема зубцов двига. 
геля ткани и, если потребуется, повер­
нуть кривошип с роликом для увеличе­
ния под’ема зубцов, согласно указаниям 
руководства. ’ . .

КА К  РА ЗО БРА ТЬ И СО БРАТЬ ПРИ 
СПО СО БЛЕНИЕ Д Л Я  РЕГУ Л И РО ВКИ  

Н А Т Я Ж ЕН И Я  В ЕР Х Н ЕЙ  НИТКИ 
НА ФРОНТОВОЙ ДО СКЕ

Приспособление для регулирования 
зерхнеу нитки' может работать только 
тогда, когда все детали собраны в над 
лежащей' последовательности.

V  5,1 \  \
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Рис. 26.

' Если потребуется разобрать приспособ 
д£ние, нужно отвинтить круглую гайк) 
<Л» и снимать детали одну за другой в 
указанном на рис. 26 порядке.

Для того, чтобы собрать приспособле 
яие, поступают следующим образом: бе­
рут левой рукой нитенаправительную 
шайбу «8» плоской стороной к машине и 
надевают -на центральную винтовую 
шпильку таким образом, чтобы язычок 
«А» шайбы вошел в узкий вырез «Б» ня
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нижней кромке наружной детали «9». 
Надевают шайбы натяжения «7» и «6» 
гак, чтобы они соприкасались между со­
бою своими выпуклыми сторонами. Затем 
надевают установочную шайбу «5» языч­
ком «В» налево.

Ставят колпачок «4» со шкалср, повер­
тывая его в такое положение, чтобы бы­
ло удобно видеть и читать шкалу. Язы­
чок шайбы «5» входит при этом в одно 
из отверстий в донышке колпачка.

Вкладывают в колпачок «4» пружину 
ндтяжения «3», затем вставляют колпа­
чок «2» так, чтобы язычок указателя «Г» 
вошел в прорезь «Е» шкалы колпачка 
«4». Наконец, навинчивают гайку «1».

СТАНОК Ш ВЕЙ Н О Й  М АШ И Н Ы' .7' I ' *
Станок к ножной машине состоит из 

двух чугунных боковин «1», скрепляю­
щей крестовины «2», подножки «3», пред­
охранителя платья «4», приводного ко­
леса для ремня «5» и шарового дышла 
«6» с кривошипом «7».

Для скидывания и надевания ремня 
служит особый сбрасыватель, находя­
щийся сверху над предохранителем 
платья.
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Для того, чтобы скинуть ремень, нуж 
по отклонить рукой сбрасыватель «8> 
налево, продолжая в то же время рабо­
тать ногами и вращать приводное колесо 
я прежнем направлении.

Рис. 27.

Трущиеся части приводного механизма 
станка: конусные винты кривошипа, ко 
^усные винты подножки, нижнюю шаро 
вую головку дышла и т- д. нужно перио 
дически смазывать вазелиновым маслом
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для уменьшения трения и предупрежде­
ния износа.

Не допускать попадания масла в же­
лобок приводного колеса, чтобы не было 
-скольжения ремня.

УХОД ЗА ВН ЕШ Н ЕЙ  О ТДЕЛКО Й 
Ш ВЕЙ Н О Й  М А Ш И Н Ы

•»
Для поддержания внешнего вида ма­

шины окраска ее . требует постоянного 
рхода.Отсутствие систематического ухо 
да за окраской вызывает преждевремен 
чое старение лакокрасочного покрыта» 
* потерю глянца. Уход за внешней от­
делкой не имеет в,виду восстановление 
жраски при наличии сколов лакового 
юкрытия. так кахтв'эт.ом Случай процес* 
восстановления покрытия требует опреде 
ленного опыта и наличия материалов 
Швейная машина отделана нитролаками 
< использование масляных красок и ла 
ков для исправления поверхности недо­
пустимо- .

ПО РЯД О К УХО Д А

1. Антикоррозийная смазка, наносимая 
на машину при ее выпуске с завода для 
предохранения от ржавчины при транс­

I

портировке. удаляется протиркой сухи!» 
гампоном из гигроскопической ваты ь 
мягкой марли. Б  случае, если сухим там 
лоном удалить смазку не представляется 
возможным, то снятие смазки нужн( 
производить путем предварительной прс 
гирки тампоном из гигроскопической ва 
гы и. мягкой марли, слегка л смоченные 
бензином, и -последующей протиркой там 
поном насухо.

2. Для освежения лаковой пленки * 
восстановления глянца лакированную по 
верхность машины протирать тампонов- 
из гигроскопической ваты, смоченньш 
1-2 каплями велоситового или вазелино 
вого масла и слегка увлажненным спир­
том. Протирка машины тампоном прриз 
водится до. получения ровного блеска 
После этого машина протирается сухо* 
ватой для удаления Следов спирта.

3. Освежение лаковой поверхности 
можно производить полировочной водо£< 
из пасты № 18, выпускаемой заводов 
«Победа рабочих» в городе Ярославле

Освежение производится следующие 
образом: берут 5 весовых частей полиро 
вочной пасты, добавляют 1 весовун»* 
часть осветительного керосина и разме 
шивают волнородную кашицу, затем до
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бавляют 7 весовых частей воды, смесь 
взбалтывают в течение 5— 10 минут до 
полунения однородной эйульсии (поли­
ровочной воды), без крупинок и кусков 
пасты. На тампон из гигроскопической 
ваты и мягкой марли набирается полиро­
вочная вода и производится натирание 
лакированной поверхности круговыми 
движениям! до получения ровного блес­
ка. Затем машина протирается насухо 
гигроскопической ватой.

При освежении машины полировочной 
водой нельзя допускать попадания воды 
на никелированные детали.

4. При значительной потере глянца, 
когда освежение тампоном не дает поло­
жительного результата, нужно применять 
лолировочную пасту"(типа пасты № 290) 
изготовляемую заводом «Победа рабо 
чих». •

Обработка лакированной поверхности 
машины производится следующим Обра-
ЗОМ.

На тампон из гигроскопической ваты 
и мягкой марли набирается полировочная 
наста, затем паста наносится на поверх­
ность и равномерно круговыми движе­
ниями растирается по лакированной плен* 
■че, не затрагивая никелированных дета­

лей. Натирание поверхности тампоном 
продолжается до получения необходимо­
го глянца.

После полировки пастой поверхность 
протирается сухим- тампоном из гигроско­
пической ваты и затем освежается там­
поном из ваты с вазелиновым или вело- 
ситовым маслом и спиртом или полиро­
вочной водой (см. пункты 2 и 3).

5. При протирке лакированной поверх­
ности запрещается употреблять мыло, 
соду, керосин и различные вещества, об­
ладающие кислой и щелочной реакция­
ми, а также растворители, способные 
растворять нитролаковую пленку. .

Категорически не допускается проти­
рать машину концами, ветошью и тряп­
ками, во избежание царапин, ссадин и 
других повреждений на лакокрасочной 
пленке.
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Таблица N°. 1.

ТАБЛИЦА НОМЕРОВ ИГОЛОК И НИТОН

Наименован, материалов 
■ характер работы

1 №  № н ит о к

ц бумаж
ные

1 шел­
ковые льне-

ные

Простынное полотно, ко­
ленкор муслин, ситец, 
затин, .шелк н белье . . 14 60-80 20

Тяжелы* хлопчатобу­
мажные ткаии, бязь, фла 
аель, тонкая шерстяная 
материя, тяжелые сорта 
шелка........................... 16

‘.. у .
.. 1\
■ V

40-60• ' * ' 'V 16-18

■’ %:■ * * • ■■
;:

Шерстяные материи, тик, 
костюмы для мальчиков, 
мужские и дамские 
пальто ...................... 18 30-40

.

10— 12
Толстые шерстяные ма 
терии, толстый тик, тол­
стые брючные и костюм­
ные материи, мешки . . 19 24-30 60—80

Шинели, пальто, тол­
стые платья, мешки, гру­
бые шероховатые ткани 

■ •
21

.

, •>

40-60
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